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1. Obiekt badan

Pokrowce firmy FPU ,LABO”, przystosowane do montazu na przednich siedzeniach
samochodowych wyposazonych w boczne poduszki powietrzne ,, Airbag” (fot. 1). W miejscu
wystepowania poduszek powietrznych, na dtugosci 40 cm zastosowano specjalny szew na
stebnéwce z rozszerzonym $ciegiem, z uzyciem nici, ktérych specyfikacja zostala
przedstawiona w zalagczniku 2, bedgcym integralng czgscig niniejszego sprawozdania.
Material w miejscach wystgpowania ,,Airbag” wyprodukowany jest z przedzy w 100 %
poliestrowej, jest laminowany pianka z siatkg i jest w 100% powtarzalny. Pozostale elementy
pokrowca moga byé wykonane z innych rodzajow materiatow (ptotno, skora, skaj, tkanina,
dzianina). Os$wiadczenia producentéw materialow  oraz producenta  pokrowcow
samochodowych zostaly zamieszczone w zatgczniku 3, ktéry jest integralng czescig tego
sprawozdania. Do pokrowcoéw dotgczona byta instrukcja montazu pokrowcow z wykazem
modeli pojazdéw, do ktérych przystosowane sg pokrowce. Instrukcje dotaczono do
niniejszego sprawozdania w zataczniku 4.

Pokrowce do badan dostarczyla firma:

FPU ,,LABO” Sp.C.
Ul. Szymonowica 89
30-396 Krakow

2. Cel badan
Sprawdzenie pokrowcéw na zgodnos¢ z Warunkami Technicznymi WT/108/PIMOT/08 —

Pokrowce siedzen wyposazonych w boczne poduszki powietrzne — Airbag. Wymagania
i badania w zakresie bezpieczenstwa”.

3. Zakres i metody badawcze
Sprawdzenie: ksztattu i konstrukcji pokrowcow, ich oznakowania, czasu otwarcia poduszki
powietrznej, wytrzymalosci szwu w miejscu zainstalowania poduszki powietrznej — zgodnie
z wymaganiami i metodami badawczymi okre§lonymi w punktach 2.1, 2.2, 2.3, 2.4 oraz 4.4
Warunkéw Technicznych WT/108/PIMOT/08.

4. Dokumentacja
e specyfikacja pokrowcow
o instrukcja montazu pokrowcéw z wykazem modeli pojazdow, do ktorych
przystosowane sg pokrowce

5. Wyniki badan
Wykonano detonacje poduszki powietrznej siedzenia bez pokrowca i poduszki powietrznej
siedzenia z zalozonym pokrowcem firmy FPU ,LABO”. Proces napeiniania poduszek
powietrznych filmowano kamera do zdjg¢ szybkich z predkoscig 3000 klatek/sekundg.

fl‘ ‘l{ Ty 'ﬁ‘,;?k
Wykonano réwniez badanie wytrzymatosci szwu pokrowca w miejscu instalowania péiu % “*f;u __

powietrznej siedzenia.



BLB.018.16C 3/13

Nie stwierdzono wydluzenia czasu pelnego napelniania poduszki powietrznej siedzenia, na
ktérym zalozony byl pokrowiec firmy FPU ,LABO” w stosunku do czasu pelnego
napelnienia poduszki powietrznej siedzenia bez pokrowca.

Pokrowiec dopasowany byl do ksztaltu siedzenia samochodowego, w miejscu ostabienia
szwow wszyta byla metka informujgca o dostosowaniu pokrowcow do foteli z systemem
LAirbag”. Szczegélowe wyniki badan pokrowcow uszytych przez firme FPU ,,LABO”,
przystosowanych do montazu na przednich siedzeniach samochodowych wyposazonych
w boczne poduszki powietrzne, zawarto w zalgczniku 1, bedacym integralng czgscia
niniejszego sprawozdania.

6. Podsumowanie wynikéw badanh

Dostarczone do badan pokrowce uszyte przez firme FPU ,LABO”, przystosowane do
montazu na przednich siedzeniach samochodowych wyposazonych w boczne poduszki
powietrzne ,,Airbag”, spetnily wymagania w zakresie okreslonym w punkcie 3 niniejszego
sprawozdania.

N *(y ) ') | 1 o ummm—

Zalgczniki

Zatacznik nr 1 — Wyniki badan

Zatacznik nr 2 — Specyfikacja uzytych nici oraz rysunek miejsca ostabienia szwow
Zatacznik nr 3 — O$wiadczenia producentéw materiatow

Zalacznik nr 4 — Instrukcja montazu pokrowcow

Zatacznik nr 5 — Wykaz pojazdow, do ktérych pokrowce sg przystosowane
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Zalacznik 1 — Wyniki badan

a) Ksztalt i konstrukeja pokrowcow

L <} 001416009
S 1.60202

Fot. 1. Siedzenie testowe z zalozonym pokrowcem

b) Oznakowanie

AIR BAG

#mawere [abo.pl
WA Em

Fot. 2. Metka Producenta informujgca o dostosowaniu pokroweéw do foteli z systemem Airbag oraz
wskazujgca strone z oslabionym szwem

¢) Czas otwarcia poduszKki powietrznej

W ponizszej tabeli przedstawiono proces napetniania poduszki powietrznej siedzenia z za
pokrowcem firmy FPU ,LABO” (po lewej stronie) i siedzenia bez pokrowcea (po praweéf{:i Sty
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Tabela 1. Proces napelniania poduszek powietrznych

Czas [s]

Napelnienie poduszki powietrznej

0 - sygnat detonacji poduszek

0,0016 - poczatek napetniania
poduszek

75 ourtero
S 160202

0,0039 - rozerwanie badanego
pokrowca

172 po116070
B 160202

0.0159 - peine napemienie
poduszek powietrznych

5/13
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Fot. 3. Pokrowiec po badaniu czasu calkowitego napelnienia bocznej poduszki powietrznej

d) Wytrzymalo$é szwu w miejscu instalowania bocznej poduszki powietrznej

Wykonano trzy testy rozrywania probki o szerokosci 40 mm, wyniki przedstawiono w ponizszej
tabeli:

Tabela 2. Badanie wytrzymalo§ci szwu pokroweéw w miejscu instalowania poduszki powietrznej

Numer badania Sila zrywajaca [N]
ls 90
2. 88
3. 92
Warto$é Srednia 20




